


 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

























































 









試運転チェックシート 

◆設置工事終了後、この試運転チェックシートに基づき試運転チェックを実施して下さい。 ∨

×

△

Ａ

Ｔ

Ｃ

W

◎設置の状況 ◎バルブの開閉状態確認 下記項目はユーザー聞取り可能な場合に限る

状 態 結 果 特記事項
閉

m 開

開

開

閉

開

閉

◎試運転前点検事項 ａ)使用ガス質 プロパン ％

作業 区分 ｂ)供給圧力 MPa・kPa

MPa ｃ)使用時間 時間/日

ｄ)休止期間 日/年

e)その他(                                   )

◎試運転開始後点検事項
作業区分 作業区分

MPa 調 整 圧 力 MPa

閉 塞 圧 力 MPa

MPa

MPa

℃

開 温 度 ℃

閉 温 度 ℃

上記事項を承認しました。
作動検査 作動圧力 MPa

調整圧力 MPa

閉塞圧力 MPa 印

元弁「 開」

レインキャップ

5.その他(                                   )

3.バルク

4.ストレージタンク

LPガス供給方式

2.500kg容器 x      本

1. 50kg容器 x      本

良 ・ 否

有 ・ 無

新 設 ･ そ の 他

良 ・ 否

バ ル ブ の 名 称

作 動
検 査

減
圧
弁
類

有 ・ 無

漏 え い 検 査

7.

製 造 番 号

製 造 年 月

結 果

使 用 状 況

5.

6.

（熱源機） 不凍液の投入

気
化
部三 次 圧 力 計

( 供 給 圧 力 )

漏 え い 検 査

点 検 項 目

圧 力 調 整 器

指 示 圧 力

外 観 検 査

指 示 圧 力

圧力調整器の調整ネジは完全に緩んでいるか

点 検 項 目

メ ン テ ナ ン ス ス ペ ー ス

結 果

セイ ビス ト バルブ の ニ ー ド ル弁

三 次 圧 力 計 元 バ ル ブ

一 次 圧 力 計 元 バ ル ブ

良 ・ 否

消 費 先 手 前 バ ル ブ

熱 源 機 （ 給 湯 器 ） の 型 式

温 度 計

ボルトの緩みはないか

（熱源機） 上水道水を使用しているか

熱 源 機 （ 給 湯 器 ） の 位 置

指 示 温 度

集合装置または使用側容器群の圧力計指示

セ イ ビ ス ト と の 距 離

良 ・ 否

一 次 圧 力 計
( 液 入 口 圧 力 )

二 次 圧 力 計
( 気 化 圧 力 )

会 社 名

備 考点 検 項 目 結 果

住 所

立 合 者 名

年　　   　   月

検査の結果異常が無かった

セ イ ビ ス ト の 周 囲

4.

3.

セ イ ビ ス ト 試 運 転 チ ェ ッ ク シ ー ト

サ ー ビ ス 代 理 店

検 査 責 任 者 名

2.

ＳＡＶ-（ 50 ・ 100 ）ＷE

LP ガ ス の 用 途

検査の結果交換した

検査の結果修理した

検査の結果調整した

検査の結果締付けた

検査の結果掃除した

温水槽に給水した

作

業

区

分

と

チ

ェ

ッ

ク

記

号

点
検
の
結
果
必

要

に

応

じ

て

実

施

し

た

作

業

内

容

据 付 年 月

有 ・ 無

ガス供給業者名

型 式

点 検 年 月 日

年      　　　月

          年     　　 月    　　  日

1.

計
器
類

ピ ュ ア フ ロ ー （ ス ト レ ー ナ 付 ボ ー ル 弁 ）

良 ・ 否

ド レ ン 抜 き バ ル ブ

有 ・ 無

二 次 圧 力 計 元 バ ル ブ

熱 交 換 器

温 水 槽 水 漏 れ 検 査

良 ・ 否

サ ー モ バ ル ブ

異常圧力防止弁

結 果点 検 項 目

外 観 検 査

外 観 検 査 良 ・ 否

外 観 検 査

指 示 圧 力

良 ・ 否

保
安
機
器

セ
イ
ビ
ス
ト
バ
ル
ブ

安 全 弁

外 観 検 査

作 動
検 査

漏 え い 検 査

漏 え い 検 査

気化圧力調整弁

作 動
検 査

漏 え い 検 査 会社名

有 ・ 無

担当者名

ＫＡＧＬＡ ＶＡＰＯＲＴＥＣＨ ＣＯＲＰ.有 ・ 無

有 ・ 無

有 ・ 無

<セイビスト>

付 属品
検 査

放 出 管
開口位置

適 ・ 否

良 ・ 否

カグラベーパーテック株式会社

良 ・ 否

【例】 GH-1210WD-VR

ディ ッ プ ス イッ チの 設定 実施

ディ ッ プ ス イッ チの 設定 状況 【 例 】 パ タ ー ン ①

有 ・ 否



点 検 開 始 年 月 日 年　　　　月　　　　日

点 検 終 了 年 月 日 年　　　　月　　　　日

設備管理担当者名 印　　

実施日 / / / / / / / / / / / / / /

点検時刻 : : : : : : : : : : : : : :

一次圧力計(液入口圧力)

二次圧力計(気化圧力)

三次圧力計(供給圧力)

② 温 度 計

③ 安 全 弁 元 弁 「 開 」 良・否 良・否 良・否 良・否 良・否 良・否 適・否 適・否 良・否 良・否 良・否 良・否 良・否 良・否

④ 運 転 状 況 適・否 適・否 適・否 適・否 適・否 適・否 良・否 良・否 適・否 適・否 適・否 適・否 適・否 適・否

⑤ 有・無 有・無 有・無 有・無 有・無 有・無 有・無 有・無 有・無 有・無 有・無 有・無 ガス検知器の作動または検知液の発泡がないこと

⑥ 有・無 有・無

１．各圧力計の指示圧力・温度計の指示温度およびガスメーター積算計の指示は，チェック欄に数字を記入します。
(例：１) 一次圧力計(液入口圧力)が 1.0MPaのときは

一次圧力計(液入口圧力) 1.0

２．チェック欄に｢有・無｣，「適・否」，「良・否」が記載してある点検項目は，該当するものを○で囲みます。
(例：２) 安全弁元弁が開いているときは

安 全 弁 元 弁 「 開 」 良・否 「良」を○で囲みます。

(例：3) 熱源機が正常に運転しているときは

熱 源 機 適・否 「適」を○で囲みます。

(例：4) 漏洩検査でガス漏れがなかったときは

漏 洩 検 査 有・無 「無」を○で囲みます。

日常点検記録簿の記入の仕方

判 定 基 準

点検実施前の時刻を記入してください。

使用側容器群の圧力計指示とほぼ同じであること

点検
時期

①

ガ ス 積 算 計 の 指 示 (m
3
)

始

業

前

　　　　　 MPa，閉塞時 0.7MPa以下であること

設定圧力の1.25倍以下または最大閉塞圧力以下であること

指 示 圧 力
(MPa)

指 示 温 度 ( ℃ )

終業時と比較して，著しく積算されていないこと

バルブのハンドルを回して全開のこと

正常に運転していること

70～85℃の範囲内であること

漏 洩 検 査

セイビスト

点検項目

弁 開 閉 状 態

熱 源 機

日 常 点 検 記 録 簿

018 0 02
0 01. .
.

点検を実施した日を記入します

点検を実施した方の氏名を記入します

点検を開始した年月日

点検を終了した年月日を記入します

チェック欄(数値または○を記入します)

【注記】
１．点検の方法および処置は，本取扱説明書の 22ページを参照してください。
２．ガスメーター積算計の指示は，メーターがついている場合に実施してください。

３．始業時の漏洩検査は，LPガスの供給を開始した直後に実施してください。



点 検 開 始 年 月 日 年　　　　月　　　　日

点 検 終 了 年 月 日 年　　　　月　　　　日

設備管理担当者名 印　　

実施日 / / / / / / / / / / / / / /

点検時刻 : : : : : : : : : : : : : :

一次圧力計(液入口圧力)

二次圧力計(気化圧力)

三次圧力計(供給圧力)

② 温 度 計

③ 安 全 弁 元 弁 「 開 」 良 ・ 否 良 ・ 否 良 ・否 良 ・ 否 良 ・ 否 良 ・ 否 良 ・ 否 良 ・ 否 良 ・ 否 良 ・否 良 ・ 否 良 ・ 否 良 ・ 否 良 ・ 否

④ 運 転 状 況 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否

⑤ 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 ガス検知器の作動または検知液の発泡がないこと

⑥

: : : : : : : : : : : : : :

一次圧力計(液入口圧力)

二次圧力計(気化圧力)

三次圧力計(供給圧力)

② 温 度 計

③ 運 転 状 況 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否

④ 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 ガス検知器の作動または検知液の発泡がないこと

配 管 部 着 霜 の 有 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無

配 管 部 振 動 の 有 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無

: : : : : : : : : : : : : :

一次圧力計(液入口圧力)

二次圧力計(気化圧力)

三次圧力計(供給圧力)

② 温 度 計

③ 運 転 状 況 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否 適 ・ 否

④ 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 有 ・ 無 ガス検知器の作動または検知液の発泡がないこと

⑤

コピーして使用してください

設定圧力の1.25倍以下または最大閉塞圧力以下であること

使用側容器群の圧力計指示とほぼ同じであること

　　　　　 MPa，閉塞時 0.7MPa以下であること

ガス出口配管部に霜が付着していないこと

点検実施前の時刻を記入してください。

配管の揺れを感じる振動がないこと

漏 洩 検 査

運

転

中

①
指 示 圧 力

(MPa)

指 示 温 度 ( ℃ )

⑤ 稼 動 状 態 検 査

①
指 示 圧 力

(MPa)

熱 源 機

点検終了時 確認印を押してください

70～85℃の範囲内であること

正常に運転していること

1日当たりの予想使用量であること

点 検 実 施 者 確 認

指 示 温 度 ( ℃ )

熱 源 機

終

業

時
ガ ス 積 算 計 の 指 示 (m3)

漏 洩 検 査

点検時刻

点検
時期

①
始

業

前

指 示 圧 力
(MPa)

指 示 温 度 ( ℃ )

正常に運転していること

使用側容器群の圧力計指示とほぼ同じであること

　　　　　 MPa，閉塞時 0.7MPa以下であること

70～85℃の範囲内であること

点検実施前の時刻を記入してください。

設定圧力の1.25倍以下または最大閉塞圧力以下であること

終業時と比較して，著しく積算されていないこと

セ イ ビ ス ト

       日常点検記録簿

　　　　　 MPa，閉塞時 0.7MPa以下であること

点検項目

判 定 基 準

点検実施前の時刻を記入してください。

正常に運転していること

点検時刻

使用側容器群の圧力計指示とほぼ同じであること

設定圧力の1.25倍以下または最大閉塞圧力以下であること

70～85℃の範囲内であること

ガ ス 積 算 計 の 指 示 (m3)

弁 開 閉 状 態

漏 洩 検 査

熱 源 機

バルブのハンドルを回して全開のこと

【注記】
１．点検の方法および処置は，本書の26ページを参照してください。
２．ガスメーター積算計の指示は，メーターがついている場合に実施してください。
３．始業時の漏洩検査は，LPガスの供給を開始した直後に実施してください。

018 0 02
0 01. .
.

018 0 02
0 01. .
.

018 0 02
0 01. .

.



6ヵ月ごと 1 年 ご と 6ヵ月ごと 1 年 ご と
○ ○ 外観検査 極度の錆発生またはキズ・割れの確認 ○
○ ○ 配管部着霜の有無 ○ ○
○ ○ 配管部振動の有無 ○ ○

外観検査 ○ ○
○ ○

○ ○
外観検査 ○ 外観検査 ○

○
○ ○

○ ○
○ ○

○ ○
○ ○
○

○ ○
○ ○ ○
○ ○

○ ○
外観検査 極度の錆発生またはキズ・割れの確認 ○ ○

仕様の確認 ○
吹始め・吹止り圧力の確認 ○ ○
安全弁元弁の開閉状況の確認 ○ ○ ○
放出管開口位置の確認 ○ ○ ○
レインキャップ取付け状態の確認 ○ ○ ○

○ 作動検査 ○
作動検査 ○

調整圧力の確認 ○ ○ 不凍液の濃度検査 ○ ＊１
閉塞圧力の確認 ○ ○ *1 不凍液の濃度検査は熱源機の販売店にて実施してください 

○
○

○
○
○

＜セイビスト＞

作動検査

液 自 動 切 替 装 置付

帯

設

備
熱 源 機

漏洩検査(弁漏れ)

水漏れ検査

気密検査

付属品
検査

予 備 機
ガ ス 検 知 器

気密検査

ボルト･ナットの緩みの有無
ガスの種類および流れ方向の表示の有無
本体および配管の発錆の有無

据付状態
検 査

そ

の

他
壁面の有害な変形や割れの確認

ピュアフロー
（ストレーナ付

ボ ー ル 弁 ）

設置状態
最終検査

取付ボルトの緩みおよび腐食等の有無
本体の機能に及ぼす無理な荷重の有無

外観検査

極度の錆発生またはキズ・割れの確認
漏洩検査
気密検査

シール部の発錆の有無

気相バイパスライン

総合気密検査

作動検査
漏洩検査

点 検 整 備 項 目 備 考

配

管
付属配管

稼動状態
検 査

漏洩検査
気密検査

点 検 整 備 時 期点 検 整 備 時 期

気密検査

腐食・変形・破損等の有無

漏洩検査

指示温度

調整圧力の確認
閉塞圧力の確認

備 考

指示圧力
一次圧力計(液入口圧力)
二次圧力計(気化圧力)
三次圧力計(供給圧力)

点 検 整 備 項 目

計

器

類

圧 力 計

温 度 計

気密検査

保

安

機

器

等

気化圧力
調 整 弁

比較器差検査

作動検査

腐食・変形・破損等の有無

漏洩検査

作動検査（遮断温度の確認）
漏洩検査

作動検査

安 全 弁

気
化
部

圧 力
調 整 器

熱 交 換 器

温 水 槽

減

圧

弁

不純物検査

作動検査

漏洩検査

気密検査

気密検査

セ

イ

ビ

ス

ト

サ ー モ
バ ル ブ

異常圧力
防 止 弁

作動検査（作動圧力の確認）

 定期点検整備方式
定期点検整備方式とは， １．法律で定められた点検 ２．カグラがおすすめしている点検 の点検整備項目と点検時期をまとめたものです。

点検整備時期は 24 時間連続運転しないセイビストを対象に定めてあります。 

著しく使用条件が異なる場合は，この時期より早めに点検することが必要です。 

定期点検整備の実施について
日常点検が運転を主体とした点検を行うのに対し，6 ヵ月ごと，1 年ごと定期点検は，日常点検に

おいて実施できない項目，たとえば 防錆効果および機能部品の劣化損耗状態の確認，ならびに

付属機器の作動検査等，セイビストの機能・性能の維持を目的として行う点検です。 

 定期点検整備は，6 ヵ月ごと定期点検と，1 年ごと定期点検に分類されます。 

 定期点検整備は，セイビストに関する専門の知識および技能を必要とするため，必ず専門

の技術者(弊社または弊社サービス代理店のサービス員)により実施してください。 

 定期点検整備を実施したときは，必ず｢定期点検整備記録簿｣に記入して大切に保管してく

ださい。 



1年ごと定期点検表
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Ｔ
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判 定 作業区分 結 果 判 定 作業区分

0 0.5 1.5 2.5 3.5 MPa 外観検査 キズ・割れ 良 ・ 否

昇 圧 MPa 良 ・ 否

降 圧 MPa

MPa

0 0.2 0.5 1.0 1.5 MPa

昇 圧 MPa

降 圧 MPa

MPa

MPa

昇 圧 MPa

降 圧 MPa

判 定

MPa

℃ 良 ・ 否

記載順位 整備作業区分 チェック記号

- ∨

1 ×

2 △

3 Ａ

4 Ｔ

5 Ｃ

6 W

掃 除

給 水

検査の結果締付けた（緩んだ個所を増締めする作業を示す）

検査の結果掃除した（ドレン等による汚れを取除く作業を示す）

温水槽に給水した（水を補給する作業を示す）

意 味

検査の結果異常が無かった

検査の結果交換した（部品・防錆剤の交換作業を示す）

検査の結果修理した（摩耗･損耗などの部品を修復する作業を示す）

検査の結果調整した（機能維持のため，圧力等を元に戻す作業を示す）

据 付 年 月

点 検 年 月 日

ガス供給業者名

点 検

交 換

修 理

調 整

締 付

立 合 者 名

サービス代理店

検査責任者名

検査の結果異常が無かった

検査の結果交換した

検査の結果修理した

検査の結果調整した

セ イ ビ ス ト

会 社 名

住 所

年      月

年      月

          年      月      日

アンカーボルトの緩
み ・ 腐 食 等

気 密 検 査

作

業

区

分

と

チ

ェ

ッ

ク

記

号

点

検

の

結

果

必

要

に

応

じ

て

実

施

し

た

作

業

内

容ＳＡＶ-（　50　・　100　）ＷE

製 造 番 号

型 式

製 造 年 月

有 ・ 無

有 ・ 無

検査の結果締付けた

検査の結果掃除した

温水槽に給水した

点 検 項 目

ボルトナットの緩み

ピュアフロー
（ ス ト レ ー ナ 付

ボ ー ル 弁 ）

そ
の
他

有 ・ 無

総 合 気 密 検 査

有 ・ 無

有 ・ 無

有 ・ 無

有 ・ 無

本体の機能に及ぼす
無 理 な 荷 重

据
付
状
況
最
終
検
査

ガ ス の 種 類
方 向 の 表 示

基 礎 の 有 害 な
沈 下 ・ 割 れ

シ ー ル 部 の 発 錆

結 果

基 準 圧 力
外
観
検
査

本 体 お よ び
配 管 の 発 錆

据
付
状
態
検
査

比 較

器差検査

基 準 圧 力

外 観 検 査

指 示 圧 力

点 検 項 目

一 次 圧 力 計
(液入口圧力)

計
器
類

基 準 圧 力

外 観 検 査

指 示 温 度

作業区分点 検 項 目

外 観 検 査 キ ズ ・ 割 れ

結 果

良 ・ 否

良 ・ 否

良 ・ 否

良 ・ 否

指 示 圧 力

比 較

器差検査

外 観 検 査

指 示 圧 力

比 較

器差検査

外 観 検 査

振動の有無

配
管

気 密 検 査

二 次 圧 力 計
( 気 化 圧 力 )

三 次 圧 力 計
( 供 給 圧 力 )

温 度 計
有 ・ 無

良 ・ 否

良 ・ 否

有 ・ 無稼 動 状 態
検 査

付 属
配 管

着霜の有無

セイビストを使用している会社名
および住所を記入します。

点検または整備に立合われた
人の名前を記入します。

点検または整備を実施した
会社名と検査責任者名を，
記入します。

セイビスト側面に貼付されている
仕様銘板を見て記入します。

点検を実施した年月日を
記入します。

LPガスの販売店名を記入します。

点検の結果，該当する
ものを○で囲みます。

据付した年月を記入します。

測定した結果を
記入してください。

■ 記入の仕方

１．点検の結果異常がなかった場合には，その点検項目チェック欄に

「∨」を記入します。

２．点検の結果異常があり，必要な整備を行った場合には，右表の

整備作業区分による｢チェック記号」を用いてチェック欄に記載します。
なお，整備作業が重複して行われた場合には，表中の記載順位が
最も高いものを記載します。



     6ヵ月ごと定期点検表 ∨

×

△

Ａ

Ｔ

Ｃ

W

結 果 判 定 作業区分 判 定 作業区分

MPa 特記事項

MPa
調 整 圧 力

確 認

MPa
閉 塞 圧 力

確 認

指 示 温 度 ℃

判 定 作業区分

結 果 判 定 作業区分

サ ー モ
バ ル ブ

有 ・ 無

異 常 圧 力
防 止 弁

有 ・ 無

有 ・ 無 判 定 作業区分 上記の事項を承認しました

調 整 圧 力
確 認

MPa

閉 塞 圧 力
確 認

MPa 会社名　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

有 ・ 無

安全弁元弁
の開閉状況

良 ・ 否 担当者名　　　　　　　　　　　　　　　　　　印

放 出 管
開 口 位 置

良 ・ 否

レインキャップ
の 取 付 状 態

良 ・ 否

＜セイビスト＞

配 管 着 霜 の
有 無

有 ・ 無

ＳＡＶ-（　50　・　100　）ＷE

漏 洩 検 査

配 管 振 動 の
有 無

有 ・ 無

結 果

結 果

有 ・ 無

MPa

MPa

ガス供給業者名

型 式

カグラベーパーテック株式会社
KAGLA VAPORTECH CORP.

有 ・ 無

有 ・ 無

結 果

有 ・ 無

検査の結果掃除した

温水槽に給水した

検査の結果調整した

検査の結果締付けた

点
検
の
結
果
必
要
に
応
じ
て

 
 
 

実
施
し
た
作
業
内
容

検査の結果異常が無かった

検査の結果交換した

検査の結果修理した

立 合 者 名

作
業
区
分
と
チ

ェ
ッ
ク
記
号

サ ー ビ ス
代 理 店会 社 名

住 所

セ イ ビ ス ト 製 造 番 号

検 査
責 任 者 名

計
器
類

点 検 項 目

点 検 項 目

一 次 圧 力 計
（ 液 入 口 圧 力 ）
二 次 圧 力 計
（ 気 化 圧 力 ）

三 次 圧 力 計
（ 供 給 圧 力 ）

温 度 計

指 示 圧 力

据 付 年 月

点 検 年 月 日

　　　年　　　月

　　　年　　　月

　　　年　　　月　　　日

製 造 年 月

点 検 項 目

減
圧
弁
類

作
動
検
査

圧 力
調 整 器

漏 洩 検 査

点 検 項 目

そ
の
他

漏 洩 検 査

配
管

点 検 項 目

漏 洩 検 査

漏 洩 検 査

ピ ュ ア フ ロ ー
（ストレーナ付ボール弁）

液 自 動 切 替
装 置

付
属
配
管

稼動状態
検 査

保
安
機
器

セ
イ
ビ
ス
ト
バ
ル
ブ

安 全 弁
付
属
品
検
査

漏 洩 検 査

漏 洩 検 査

漏 洩 検 査

作
動
検
査

気 化 圧 力
調 整 弁



1年ごと定期点検表
∨

×

△

Ａ

Ｔ

Ｃ
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判 定 作業区分 結 果 判定 作業区分

0 0.5 1.5 2.5 3.5 MPa 外観検査 キズ・割れ 良 ・ 否

昇 圧 MPa 良 ・ 否

降 圧 MPa

MPa

0 0.2 0.5 1.0 1.5 MPa

昇 圧 MPa

降 圧 MPa

MPa

MPa

昇 圧 MPa

降 圧 MPa

MPa

℃ 良 ・ 否

結 果 判定 作業区分

判 定 判 定 作 動 検 査 良 ・ 否

気 密 検 査 良 ・ 否

着霜の有無 作 動 検 査 良 ・ 否

振動の有無 作 動 検 査 良 ・ 否

作 動 検 査 良 ・ 否
不凍液の濃度検査 良 ・ 否 ＊１

調整圧力 判 定 *1 不凍液の濃度検査は熱源機の販売店に依頼してください

閉塞圧力

メ ー カ ー 調 整 圧 力 特記事項

製造番号 閉 塞 圧 力

型 式

設定圧力 判 定

吹始圧力 熱交換器

① MPa

② MPa 上記の事項を承認しました

③ MPa

外 観 検 査 会社名　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

担当者名　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　印　　

カグラベーパーテック株式会社
KAGLA VAPORTECH CORP.

液自動切替え装
置付

帯
設
備 気相バイパスライン

熱 源 機

予 備 機

ガ ス 検 知 器

作業区分

作業区分

温 水 槽
水 漏 れ 検 査 有 ・ 無

不 純 物 検 査 有 ・ 無

点 検 項 目 結 果 作業区分

減
圧
弁

圧 力
調 整 器

MPa

気 密 検 査

作 動 検 査
MPa

担 当 者 名

サービス代理店

検査責任者名

検査の結果異常が無かった

検 査 の 結 果 交 換 し た

検 査 の 結 果 修 理 し た

検 査 の 結 果 調 整 し た

セ イ ビ ス ト

会 社 名

住 所

　　　　年　　　　月

　　　　年　　　　月

　　　　年　　　　月　　　　日

作

業

区

分

と

チ

ェ

ッ

ク

記

号

点

検

の

結

果

必

要

に

応

じ

て

実

施

し

た

作

業

内

容SAV-（　50　・　100　）WE

製 造 番 号

型 式

ガス供給業者名

製 造 年 月

据 付 年 月

点 検 年 月 日

気 密 検 査

外
観
検
査

ボルトナットの緩み

ガ ス の 種 類
方 向 の 表 示そ

の
他

シ ー ル 部 の 発 錆

ピュアフロー
（ ス ト レ ー ナ 付
ボ ー ル 弁 ）

有 ・ 無

有 ・ 無

アンカーボルトの緩
み ・ 腐 食 等

有 ・ 無

据
付
状
態
検
査

検 査 の 結 果 締 付 け た

検 査 の 結 果 掃 除 し た

温水槽に給水した

有 ・ 無

点 検 項 目

点 検 項 目

＜セイビスト＞

結 果

据
付
状
況
最
終
検
査

本 体 お よ び
配 管 の 発 錆

基 礎 の 有 害 な
沈 下 ・ 割 れ

良 ・ 否

有 ・ 無

結 果 点 検 項 目

有 ・ 無

総 合 気 密 検 査

本体の機能に及ぼす
無 理 な 荷 重

有 ・ 無

有 ・ 無

比 較
器差検査

外 観 検 査 良 ・ 否

良 ・ 否

基 準 圧 力

二 次 圧 力 計
( 気 化 圧 力 )

三 次 圧 力 計
( 供 給 圧 力 )

温 度 計

結 果

良 ・ 否

比 較
器差検査

基 準 圧 力

外 観 検 査

指 示 圧 力

点 検 項 目

一 次 圧 力 計
( 液 入 口 圧 力 )

計
器
類

MPa

点 検 項 目

比 較
器差検査

外 観 検 査

基 準 圧 力

作 業 区 分

良 ・ 否

MPa

指 示 圧 力

良 ・ 否

指 示 圧 力

外 観 検 査

指 示 温 度

℃

気 密 検 査

良 ・ 否

良 ・ 否

放 出 管 開 口
位 置 の 確 認

良 ・ 否

良 ・ 否

付 属
配 管

気 密 検 査 良 ・ 否

良 ・ 否

有 ・ 無

結 果

気 密 検 査

保
安
機
器

良 ・ 否

セ
イ
ビ
ス
ト
バ
ル

ブ

稼 動 状 態
検 査

レインキャップの
取付け状況確認

MPa

MPa

外 観 検 査 キ ズ ・ 割 れ

配
管

点 検 項 目

良 ・ 否

安
全
弁

作 動 検 査

仕様
確認

良 ・ 否

キ ズ ・ 割 れ

安 全 弁 元 弁 の
開 閉 状 況 確 認

付 属 品 検
査

気
化
部

有 ・ 無

吹 止 圧 力

MPa

気 化 圧 力
調 整 弁

気 密 検 査

作動
検査

MPa

MPa

サ ー モ
バ ル ブ

異 常 圧 力
防 止 弁

遮 断 温 度

作 動 圧 力

気 密 検 査



　　　　年分解検査記録簿

備 考 判 定
外観検査 (a)腐食； 有・無，(b)割れ； 有・無

内部検査 洗 浄

備 考 判 定
外 観 検 査 変 形 ・ 割 れ

内 部 検 査 ドレンの付着 洗 浄

0 0.2 0.5 1.0 1.5 2.5 3.5

外 観 検 査 変 形 ・ 割 れ 3.5 昇圧 - -
不 純 物 除 去 0.1 降圧 - -

1.5 昇圧 - -
外 観 検 査 腐 食 ・ 割 れ 0.05 降圧 - -
内 部 検 査 ドレンの付着 洗 浄 - - 0
作 動 検 査 遮 断 温 度 昇圧

外 観 検 査 腐 食 ・ 割 れ 降圧

内 部 検 査 ドレンの付着 洗 浄 型 式

作 動 検 査 作 動 圧 力

外 観 検 査 腐 食 ・ 割 れ

内 部 検 査 ドレンの付着 洗 浄 外観検査

調 整 圧 力 稼動状態検査

閉 塞 圧 力 外観検査 腐食・割れ

外 観 検 査 腐 食 ・ 割 れ 内部検査 ドレンの付着 洗 浄

付属品 検査 (a)安全弁元弁 開，(b)放出管開口位置 良・否，(c)レインキャップ 有・無

設定圧力 吹始圧力 吹止圧力

MPa MPa MPa

＜セイビスト＞

試験圧力　　　MPa

セ イ ビ ス ト

サービス代理店

検 査 責 任 者 名

会 社 名

圧 力 計
最小目盛の

1/2以内

最小目盛
以内

(a)腐食； 有・無，(b)割れ； 有・無

着霜・振動

120/2℃

圧 力 調 整 器

住 所

担 当 者 名

熱 交 換 器
気
化
部

温 水 槽 不 純 物 検 査

検 査 項 目

作動検査

最高/最小目盛 基 準 温 度 計

MPa

三次圧 力計
(供 給 圧 力 ）

温 度 計

比
較
器
差
検
査

MPa

気 密 検 査

器 差 圧 力 (MPa)

比検査温度計

最高目盛
最小目盛

一 次 圧 力 計
(液入口圧力）

二 次 圧 力 計
( 気 化 圧 力 ）

バイメタル式

腐食・損傷 (a)着霜；有・無，(b)振動；有・無

(a)腐食；有・無，(b)損傷；有・無

検 査 結 果

腐食・割れ
ド レ ン の 付 着

調 整 圧力

閉 塞 圧力

製 造 年 月
据 付 年 月 日

(a)有り(　　　　　　　　　　)，(b)無

検 査 結 果

(a)腐食； 有・無，(b)割れ； 有・無

MPa

水 漏 れ 検 査

総合判定

内 部 配 管

(a)腐食； 有・無，(b)割れ； 有・無

減
圧
弁

配
管

計
器
類

型 式

検 査 項 目

保
安
機
器

セ
イ
ビ
ス
ト
バ
ル
ブ

製 造 番 号

作 動 検 査

作 動 検 査

安 全 弁

気化圧力
調 整 弁

サ ー モ
バ ル ブ

異常圧力
防 止 弁

(a)腐食； 有・無，(b)割れ； 有・無

弁閉温度　　　　℃

MPa

*吹始め圧力
 設定圧力の

90～100%
*吹止り圧力
設定圧力の

80%以上

そ
の
他

(a)腐食； 有・無，(b)割れ； 有・無

機器番号
口径
(A)

MPa ピ ュ ア フ ロ ー
（ ス ト レ ー ナ 付

ボ ー ル 弁 ）

保 持 時 間
N2ガス

三次圧力部

分

設 置 状 態 検 査

上記事項を承認しました。 次 回
分解検査
年 月 日

年　　　　月　　　　日会社名　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

気 密 検 査
MPa

一 次 圧 力 部 二次圧力部

担当者名　　　　　　　　　　　　　　　　　印



   

 

 

 

 

 

 

カグラベーパーテック株式会社 
URL http://www.kagla.co.jp 

本 社
〒６６１-００２５ 兵庫県尼崎市立花町１丁目２番１号 
  ＴＥＬ ０６(６４２９)２６９１(代)  ＦＡＸ ０６(６４２２)０１３４ 

仙 台 オ フ ィ ス
〒９８０-００１２ 宮城県仙台市青葉区錦町１丁目１０番１１号 (勾当台上杉通りビル)

  ＴＥＬ ０２２(７２２)８７４５(代)  ＦＡＸ ０２２(７１１)１０８５ 

東 京 オ フ ィ ス
〒１０３-００２５ 東京都中央区日本橋茅場町１丁目３番９号 (茅場町ＭＹビル) 
  ＴＥＬ ０３(３６６１)７６８１(代)  ＦＡＸ ０３(３６６１)７６８５ 

名 古 屋 オ フ ィ ス
〒４５２-０００８ 愛知県清須市西枇杷島町地領１丁目９番１５号 
  ＴＥＬ ０５２(５０５)７０１１(代)  ＦＡＸ ０５２(５０５)７０１３ 

大 阪 オ フ ィ ス
〒６５１-１４１１ 兵庫県西宮市山口町名来１２３５番地 
  ＴＥＬ ０７８(９０３)２７８４(代)  ＦＡＸ ０７８(９０３)２７９４ 

広 島 オ フ ィ ス
〒７３２-００５２ 広島県広島市東区光町１丁目６番１８号 
  ＴＥＬ ０８２(５６９)８７７０(代)  ＦＡＸ ０８２(５６９)８７７１ 

福 岡 オ フ ィ ス
〒８１６-０９２１ 福岡県大野城市仲畑１丁目３５番１９号 (オフィスパレア仲畑Ⅲ) 
  ＴＥＬ ０９２(５７３)１８５０(代)  ＦＡＸ ０９２(５７３)１８５１ 

有 馬 工 場
〒６５１-１４１１ 兵庫県西宮市山口町名来１２３５番地 
  ＴＥＬ ０７８(９０４)０８７１(代)  ＦＡＸ ０７８(９０４)０８７４ 

サ ー ビ ス セ ン タ ー
フリーコール

０１２０-０２１-８３３ (受付時間 月曜～金曜日 ９:００～１８:００) 

[ 保有資格 ] 

ガス事業法に基づく溶接施工方法 

・機器の点検・修理・故障に関するご相談は弊社または弊社サービス代理店へご連絡ください。 

 サービス代理店 
 
 
 

 
 


